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Caratteristiche materiali - ACCIAIO  S275 JR   per profili laminati a caldo (IPE, HE, UNP)   - ACCIAIO  S235 JR   per altri profili laminati, tubolari e piatti       - ACCIAIO INOX UNI EN 1.4301 (AISI 304) per lamiere quarti di cerchio  Saldature Procedimenti qualificati  WPS  secondo normative vigenti Viti e bulloni Viti in acciaio Inox classe A2-70   per i collegamenti tra profili inox e tra lamiere e scudi Viti in acciaio classe 8.8 per altri collegamenti Tipo di serraggio non controllato secondo EN 15048 Trattamenti superficiali Zincatura a caldo su acciaio S235 / S275 Guarnizioni di tenuta orizzontale e verticale - Profili in gomma neoprenica 60sh       - Polizene 1000        Tolleranze: Tolleranze dimensionali di fabbricazione e montaggio secondo UNI EN 1090-2:2001 ESSENZIALI Tolleranze sulle misure:  ± 2 mm. 2 mm.
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